© [
PROMOTECH ok,

1SO 9001
uali

CERTIFIED

CARUCIOR DE SUDURA PE
B RAIL BULL

SINA CU OSCILATOR

Rail Bull este un carucior de sudura pe sina conceput pentru a produce suduri cap la cap si de colt cu sau fard oscilatie.

Caruciorul poate functiona in pozitiile de sudare PA (plat), PB (orizontal vertical), PC (orizontal), PD (orizontal vertical),
PE (orizontal vertical), PF (vertical in sus) si PG (vertical in jos).

V AC isponivits

B Aplicatii:
* Productia de remorci
* Rezervoare pentru camioane
* Rezervoare de ulei

* Rezervoare de stocare a apei %
* Recipiente sub presiune N

* Suprapunerea vaselor / acoperire dura \
* Grinzi de pod '

* Otel structural

® Turnuri structurale

* Sudarea panourilor

* Transformatoare

* Santiere navale

* Orice aplicatie care necesita suduri lungi si continue

Rail Bull se deplaseaza de-a lungul unei sine rigide sau semi-flexibile, atat pe materiale feromagnetice, cat si pe materiale
neferomagnetice, datorita actiondrii cu cremaliera si pinion si a sinelor fixate pe suprafete plane sau curbe cu ajutorul
diferitelor unitdti magnetice sau de vid.

Este necesard o raza minima de curburd de 5 m (16 ft) pentru sind semi-flexibild.
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%\ Sudare continui <« ‘—) Viteza pe orizontald 0-120 cm/min q:\ Viteza pe verticald 0-110 cm/min
¥

Oscilatie liniard cu N A . - A .
traiect'orii trapezoidals Raza minima de convexitate a cdii Raza minima de concavitate a caii
i rectilinie P de rulare este de 5 m (16 ft) de rulare este de 5 m (16 ft).

1. Comutator de alimentare
2. Panou de control
3. Suport pentru torta cu tija
scurta cu clema
4. Ansamblu de glisare
transversala
5. Bratul oscilatorului
6. Afisaj
7. Ancora pentru cablu
8. Butonul ambreiajului
de actionare
9. Maneta de montare
10. Maner de transport
11. Priza de aprindere
a arcului electric
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B Caracteristici principale si avantaje:

Design compact, usor, cu o carcasa rezistenta realizata din
aluminiu turnat

Alimentarea cu energie electrica 115 - 230V 50/60 Hz sau
42V, 50-60 Hz

Mecanism de sustinere a tortei cu prindere rapidd, adecvat
pentru diverse tipuri de torte MIG/MAG cu diametre intre
16-22 mm (5/8" - 7/8"); optional pana la 35 mm (1.3/8")
Ajustare precisa a tortei cu ajutorul unui mecanism de
pozitionare in cruce cu suruburi de reglaj

Pregatit sa functioneze atdt in pozitie verticala, cat si
orizontala

Afisaj multifunctional cu LED-uri (parametri de proces si
avertismente)

Aportul constant de caldura reduce distorsiunile

Reduce pierderile de material de adaos - elimina pericolul
de suprainaltare

Pornirea/oprirea automatd a arcului electric initiaza
simultan sudarea si deplasarea

Sistem de control al vitezei in bucla inchisa bazat pe motor
electric cu encoder - asigurd o precizie sporita a vitezei Si
pozitionarea

Tmbunétateste mediul de lucru - nu e nevoie ca operatorul
sa fie in imediata apropiere a zonei in care se genereaza
caldura si fum

Oscilator liniar al tortei pentru a produce suduri in tesaturd
Manual de utilizare

Instrument de reglare a cremalierei

Sudare continua

Sistem rigid de sine




Tensiune

Putere

Pozitia de sudare (in conformitate cu EN 1S0 6947 si AWS/ASME)

Diametrul pistoletului

Raza minima a suprafetei curbe a piesei de prelucrat

Grosimea minima a piesei de prelucrat
Forta de tractiune pe orizontald

Forta de tractiune pe verticald

Intervalul de reglare a cursorului transversal

Viteza pe orizontala

Viteza pe verticala

Greutate

Stocarea setdrilor de sudare

Tip de oscilatie

Model de oscilatie (tesut)

Ldtimea de oscilatie

Viteza de oscilatie

Timp de Tntarziere a oscilatiei

Cod produs (115-230 V, 50-60 Hz, fisa UE)
Cod produs (115-230 V, 50-60 Hz, priza UK)
Cod produs (42 V, 50-60 Hz)

SPECIFICATII TEHNICE RAIL BULL

1~100-240 V, 50-60 Hz
42V, 50-60 Hz

100W

PA/1F /16
PB/2F
PC /26
PD / 4F
PE / 46
PF /36
PG /36

16-22 mm (0.63-0.87"); optiune de pana la 35 mm (1,38")
5000 mm (16 ft)
5mm (0.2")
350N
150N
0-35 mm (0-1,38") sus-jos, stanga-dreapta
0-120 cm/min (0-47.2 in/min)
0-110 cm/min (0-43.3 in/min)
16.5 kg (36.4 Lbs)
1 (ultima utilizatd)
liniara (0 - 100 mm)
trapezoidal, linie dreapta
0-50 mm (0-1.9")
0-1500 mm/min (0-59 in/min)
0-5's (in punctele externe si centrale)
WO0Z-0482-10-20-01-0
WO0Z-0482-10-10-01-0
WO0Z-0624-10-04-00-0

Trasee de sudare: Dimensiuni: -
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|. Trapezoidala Caruciorul se deplaseaza continuu chiar si in timpul modului
de oprire. Traiectoria de sudare este determinata de viteza de
pendulare si de timpul de stationare in centrul si pe laturile
traiectoriei de sudare.
II. Patrat Caruciorul se deplaseaza continuu Tn timp ce oscilatia este oprita.




B Accesorii standard:

O ® s+ 53

Cablu alimentare 3 m Cablu de aprindere arc dublu 6.5 m (21 ft) Ansamblu de prindere a tijei scurte a Suport de cablu Ansamblu de glisare transversala
KBL-0466-17-00-00-0 suportului de torta UCW-0482-17-00-00-0 PRW-0482-11-00-00-0
UCW-0476-20-00-00-0

B Sine semi-flexibile

Pentru aplicatii in linie dreapta si circulare. Poate fi curbata pana la o raza
minima de 5 m (16 ft) fara deformare permanenta.

Lungime sina semi-flexibild 2 m (6,5 ft)
Este necesara o razd minima de curburd de 5 m (16 ft)
PRW-0482-15-05-00-0

Suport pentru unitatea T
modulard cu ventuze ' ¥
pentru sina semi-

T flexibila si sina Hi Flex B0
Suport pentru T DYS-0541-11-01-00-0 No T
unitatea magnetica | - 1

pentru sina semi-
flexibild si sina Hi Flex j <
DYS-0482-19-00-00-0 1

Suport pentru
T unitatea magnetica
§ ingusta pentru sind
semi-flexibild si

Suport de sind din
aluminiu pentru sina
semi-flexibild
WSP-0541-11-02-00-0

T ) sina Hi Flex
¢ Suport pentru unitatea DYS-0582-10-00-00-0 Unitate
magneticd pentru sind semi- modulard cu ventuze
flexibild si sind Hi Flex T MST-0541-10-02-00-0
T o DYS-0482-19-00-00-0 7 Unitate magnetica cu
1 i reglarea distantei

. . Z5P-0523-19-00-00-0
Unitate magneticd cu

sistem de pivotare

ZSP-0475-85-00-00-0

— 4

Suport sind din otel pentru

Unitate magnetica sina semi-flexibila
ngusta cu hexagon WSP-0523-12-01-00-1

PDS-0582-10-00-02-0

Unitatea Unitate magnetica
magnetica rezistentd la caldura
ZSP-0475-92-00-00-0 ZSP-0475-93-00-00-0

B Sine rigide

Pentru aplicatii in linie dreapta si pentru depasirea
piesei de prelucrat si pentru sudarea
continud de la 0 margine la alta

PRW-0482-47-00-00-0 ] I Suport pentru unitatea
— magneticd pentru sind rigida
o DYS-0482-21-00-00-0 I T
- f} ‘; Unitate modulara cu ventuze

MST-0541-10-02-00-0

Unitate magnetica
Tngusta cu hexagon
PDS-0582-10-00-02-0

Unitate magnetici cu Mai multe informatii
despre configuratiile si

D - x rtearea dlstant,el componentele sistemului
Unitate magneticicu  75p-0523-19-00-00-0 cu ventuze de la Promotech
sistem de pivotare sunt disponibile pe site-ul
ZSP-0475-85-00-00-0 web al companiei www.

Unitate magnetica promotech.eu

Unitate rezistenta la caldura
magneticd usoara ZSP-0475-93-00-00-0
MST-0677-00-00-00-0

Unitatea magnetica
ZSP-0475-92-00-00-0
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Instrument de reglare a cremalierei Accesoriu de transport
PKT-0341-13-00-00-0 PEP-0482-18-00-00-0

Clema pentru torta 16-22 mm
2CS-0476-06-01-00-0

Clemd pentru tortd 22-35 mm
ZRZ-0466-19-00-00-0

Rail Bull este potrivit pentru lucrul atat in pozitie orizontald, cat si verticald

Caruciorul de sudura Rail Bull este livrat intr-o cutie metalica ce include:

® cdrucior de sudurd

® cutie metalica

® Ansamblu de glisare transversala

® Suport pentru torta cu tija scurta cu clemd de fixare pentru toate
tipurile de accesorii

® Suport de cablu

® Cablu alimentare 3 m

® Cablu de aprindere a arcului electric de 6,5 m (21 ft)

® Cheie hexagonald de 3 mm

® Cheie hexagonalad de 4 mm

® Manual de utilizare

Mai multe informatii disponibile pe www.promotech.eu

Rail Bull dispune de

un

usor de utilizat

panou de comanda

American Welding Society
Supporting Company Member

Mitglied im DVS - Deutscher Verband fiir
Schweifien und verwandte Verfahren e. V.

UE/ERBAND

23.05

ara preaviz.

Toate informatiile se pot schimba f

PROMOTECH Sp. z 0.0.

ul. Elewatorska 23/1, 15-620 BIALYSTOK, POLAND

tel. (+48 85) 678 34 05, fax (+48 85) 662 78 77
marketing@promotech.eu  www.promotech.eu

Dealer local:




