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. ABM R5 | KOMPAKTE AUTOMATISCHE ANFASMASCHINE el
B FUR FASEN UND RADIEN AN BLECHEN UND PROFILEN

Die ABM-R5 ist eine kompakte, selbstfahrende Anfasmaschine mit automatischem Vorschub, entwickelt fiir prazises
Kantenverrunden und Anfasen an Ober- und Unterkanten von Stahlblechen und Profilen.

Die Maschine erzeugt R2-R5-Radien oder gerade Fasen in einem Arbeitsdurchgang an Ober- und Unterkanten - mit
gleichbleibender Qualitat, ohne thermische Verformung und ohne Fiihrungsschienen.

@ TYPISCHE ANWENDUNGEN:

@ HAUPTFUNKTIONEN:

Kantenverrunden fiir Beschichtungsvorbereitung oder
Sicherheitsanforderungen

Stahlbaukonstruktionen

Stahlsektionen im Schiffbau
Schweifinahtvorbereitung an Blechen und Profilen
Lange Sonderprofile in den Bauformen /T /U

Radiusfrasen: R2 / R3 / R4 / RS

Bearbeitung der Oberkante

Bearbeitung der Unterkante (Option)

Gerade Fasen bis 6 mm

Magnetischer Antrieb mit automatischem Vorschub
Betrieb ohne Flihrungsschienen

@ MERKMALE UND VORTEILE:

Der magnetische 4-Rad-Antrieb mit automatischem Vorschub gewahrleistet eine stabile, schienenfreie Fahrt mit konstanter
Vorschubgeschwindigkeit von bis zu 2,0 m/min, auch auf langen Stahlblechen und Profilen

Einzel-Durchgang-Radiusfrisen (R2, R3, R4 oder R5) an Ober- und Unterkanten reduziert die Bearbeitungszeit im Vergleich
zum konventionellen Schleifen erheblich

Fasen bis 6 mm bei 45° (Standard) und 30° (Option) bietet Flexibilitét fiir Schweifinahtvorbereitung und Kantenbearbeitung in
einer kompakten Maschine

Die Médglichkeit zur Unterkanten-Bearbeitung (Option) ermaglicht die vollstdndige Kantenbearbeitung ohne Umspannen
oder Wenden des Materials

Die hochprizise Friskopfeinstellung (0,1 mm) gewihrleistet genaue, wiederholbare Radius- und Fasengeometrie

Das intelligente Uberlastschutzsystem passt die Vorschubgeschwindigkeit dynamisch unter Last an, schiitzt die
Wendeschneidplatten und erzielt eine gleichmafiige Oberflachenqualitat

Automatischer Stopp und Werkzeugeinzug am Kantenende verhindert Beschadigung der Wendeschneidplatten und erhoht die
Bediensicherheit

Keine Warmeeinflusszone dank Kaltfras-Technologie = eliminiert Materialverformung und Nachbearbeitung
Kompaktes und leichtes Industriedesign (14 kg) ermdglicht einfache Handhabung bei gleichzeitig hoher Produktionsleistung

Das Spanabblassystem raumt Spane aus dem Bearbeitungsweg, verbessert die Oberflichenqualitat und reduziert den
Verschleifi der Fiihrungsrollen
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Fasenradius Fasenbreite Fasenwinkel Min. Blechdicke
R2, R3, R4 oder R5 bis 6 mm 45°,30° (Option] 8 mm




B Riickkopplungsgeregeltes Uberlastschutzsystem

e Die ABM-R5 fahrt mit einer stabilen Geschwindigkeit von bis zu 2,0 m/min.
o Das intelligente Uberlastschutzsystem iiberwacht die Leistungsaufnahme und reduziert die Vorschubgeschwindigkeit
bei Bedarf (z. B. durch stumpfe Wendeschneidplatten oder hartes Material)

B Anwendungen:

I. Radiusfrasen der OBERKANTE

e Die ABM-R5 erzeugt eine gleichmafiige Verrundung (R2, R3, R4 oder R5)
e Minimale Werkstiickbreite (z. B. I-Trager-Flansch) betragt 150 mm

e Minimale Werkstiickdicke betragt 8 mm




I. Radiusfrasen der UNTERKANTE

Die ABM-R5 kann einen Unterkanten-Radius (R2, R3, R4 oder R5) mit einem optionalen Fraskopf GLW-0762-0075-00-0 anarbeiten
Minimale Werkstiickbreite (z. B. I-Trager-Flansch) betragt 150 mm

Maximale Werkstiickdicke betragt in diesem Fall 30 mm

lll. Anfasen der OBERKANTE

o Die ABM-R5 ist in der Lage, eine Fasenbreite von bis zu 6 mm bei 45
Grad anzuarbeiten

o Fasen bis 6 mm bei 30 Grad sind auch mit einem optionalen Fraskopf
GLW-0540-09-00-00-0 maglich

o Minimale Werkstiickdicke betragt 8 mm

IV. Anfasen der UNTERKANTE (OPTION)

o Die ABM-R5 ist in der Lage, eine Fasenbreite von bis zu 6 mm bei
45 Grad an den Unterkanten mit einem optionalen Fraskopf
GLW-0762-0075-00-0 zu erzeugen




ABM-R5 TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Spannung

Stromversorgung
Spindeldrehzahl (ohne Last)
Spindeldrehzahl (mit Last)
Vorschubgeschwindigkeit
Maximale Fasenbreite (b)
Fasenwinkel (8) an der Oberkante
Fasenwinkel (8) an der Unterkante
Minimale Blechdicke

Maximale Blechdicke (fiir das Anfasen der
Unterkante)

Minimale Werkstiickbreite
Kantenverrunden (Ober- und Unterkante)
Abmessungen (Lx B x H)

Gewicht

Produktcode 220-240 V, 50-60 Hz

1~ 220-240 V, 50-60 Hz
1080 W
5900 U/min
3950 U/min
2.0 m/min
6 mm; Abb. 1
45° 30° (Option); Abb. 1
nur 45°% Abb. 1

8 mm
30 mm

150 mm

R2, R3, R4, R5; 2 mm, 3 mm, 4 mm, 5 mm; Abb. 2

408 x 235 x 355 mm
14.0 kg
UKS-0762-10-20-00-0
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R2, R3, R4, R5,/

B Optionales Zubehor und Verbrauchsmaterialien:

/

R2, R3, R4, RS\\

o GLW-0540-08-00-00-0
e GLW-0762-0075-00-0
o GLW-0540-09-00-00-0
o RLK-0540-08-02-00-0

Fraskopf 45° fir Fasen und Radien

Fraskopf 45° fiir Fasen und Radien an den Unterkanten
Fraskopf 30°

Fiihrungsrolle @ 35 mm

o PLY-000737
o PLY-000738
o PLY-000739
e PLY-000740
o PLY-000391

o SRB-000289
e SMR-000005

B Standard-Set beinhaltet:

o Anfasmaschine inkl. Fraskopf 45° fir Fasen
und Radien ohne Wendeschneidplatten

¢ Spanentfernungswerkzeug
o Spezialflachschlissel

e 22 mm Kombischlissel

o Fett Molykote 1000 (5 g)
o Torx T15 Schraubendreher
o Box aus Kunststoff

¢ Bedienungsanleitung

Wendeschneidplatte aus Hartmetall (SPEX-R2) fiir Baustahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)
Wendeschneidplatte aus Hartmetall (SPEX-R3) fiir Baustahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)
Wendeschneidplatte aus Hartmetall (SPEX-R4) fiir Baustahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)
Wendeschneidplatte aus Hartmetall (SPEX-R5) fiir Baustahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)
Wendeschneidplatte aus Hartmetall (SPEX) fiir Baustahl (Verkauf 10 Stiick/Karton)

Befestigungsschraube fiir Wendeschneidplatten
Fett fiir Befestigungsschrauben (5 g)

Ihr Handler vor Ort:

Anderungen der Angaben ohne vorherige Ankiindigung vorbehalten. 26.05
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