
smart tools
for heavy tasks

FM 37982WA 1000/1500/2000 MIG-MAG / SAW
SD / HD

Saldatura longitudinale automatica di alta qualità MIG/MAG oppure SAW di strutture lunghe, travi a cassone, travi 
H, I, T, HKS, HSQ anche telai per ambito automotive come camion ed anche treni. 

Saldatura singola e multi passata ad angolo o testa testa con sistema segui giunto

Difetti di saldatura minimi e tempi di mancata produzione ridotti e solo un operatore è necessario all’utilizzo.

I tuoi benefici:
•	Saldatura automatica ad angolo o testa testa 

con segui giunto 
•	Saldatura multi passata
•	Solo un operatore è necessario
•	Riduzione dei costi dovuti alla ripresa post 

saldatura e ridotto consumo del metallo 
d’apporto.

•	Interfaccia di semplice utilizzo
•	Compatibilità con diversi generatori per 

saldatura MIG-MAG e SAW
•	Garanzia estesa a 24 mesi

Il sistema automatico segui giunto Promotech assicura un accurato posizionamento della 
torcia di saldatura.

Sistema GWS tipo WA TWIN MIG (Hyperfil) 



Versioni progettate 
appositamente e realizzate 

su misura da concordare con 
PROMOTECH.

Dimensioni d’ingombro: 
vista di GWS tipo WA 
1500 SD con generatore 
ESAB ARISTO U5000iw

Modulo di Rotazione Torcia di Saldatura (WTRM) per la saldatura longitudinale di telai e travi strutturali a geometria variabile

Caratteristiche e benefici: 
•	Progettato per mantenere automaticamente costante la posizione della 

torcia di saldatura rispetto al cordone durante il processo di saldatura
•	Angolo di conicità massimo (A): 20°
•	Larghezza minima della trave saldata (h): 120 mm
•	Larghezza massima della trave saldata (H): 1500 mm
•	Altezza minima dell’ala della trave (B): 90 mm
•	Altezza massima dell’ala della trave (B): 160 mm
•	Tipo di saldatura e posizione di saldatura: saldatura d’angolo/testa 

a testa, posizione PB
•	Tipo di processo di saldatura: MIG/MAG, TWIN o SAW
•	Torcia di saldatura da definire
•	Attrezzatura di saldatura da definire
•	Garanzia estesa di 24 mesi

Grazie al WTRM, la posizione della torcia di saldatura rispetto al pezzo rimane costante durante tutto il processo, garantendo una qualità di saldatura 
identica lungo l’intera lunghezza del giunto saldato. La posizione della torcia rispetto al pezzo è determinata dalla distanza sugli assi verticale ed 
orizzontale, nonché dagli angoli di spoglia ed inclinazione della torcia. Inoltre, la rotazione automatica della torcia mantiene un angolo di spoglia 
costante rispetto al pezzo. Valori costanti di questi parametri garantiscono la corretta profondità di penetrazione ed una larghezza del cordone 
uniforme.

I portali di saldatura dotati di WTRM rappresentano un’alternativa interessante alle applicazioni robotizzate e consentono di aumentare la velocità di 
saldatura e ridurre significativamente i tempi di formazione degli operatori. L’utilizzo del WTRM nel processo SAW consente di saldare materiali di 
spessore superiore a 4 mm con un apporto energetico minimo, riducendo la deformazione del pezzo. Le torce con controllo WTRM gestiscono senza 
problemi materiali come alluminio e acciaio altolegato.

SPECIFICHE TECNICHE WA 1000 SD /  WA 1500 SD
Metodo di saldatura MIG/MAG

Modulo di Rotazione Torcia di Saldatura (WTRM) Opzione

Lunghezza rotaia 13 m/12 m; 16 m/15 m; 19 m/18 m; Su richiesta 19 m+

Altezza massimo pezzo 1 m / 1.5 m

Velocita’ massima di saldatura Sino a 2m/min con filo pieno

Possibilità di implementare funzionalità 
aggiuntive, ad esempio lunghezza di saldatura, 
saldature a tratti

Sì

Possibilità di modificare i parametri di saldatura 
durante il processo di saldatura Opzione

Sistema estrazione fumi Opzione raccomandata per la sicurezza dell’operatore



Il sistema segui giunto automatico Promotech garantisce una saldatura 
corretta e ripetibile grazie al semplice processo di rimozione degli sfridi.

Tutte le postazioni di lavoro GWS WA HD sono dotate di telecamere per garantire la sicurezza dell’operatore 
e del processo di saldatura!

Vista di GWS tipo WA 1500 HD / WA 2000 HD MAG/SAW (CV o CC)

SPECIFICHE TECNICHE PER GWS TIPO  
WA 1500 HD / WA 2000 HD SAW

Metodo di saldatura SAW o MIG/MAG

Sistema di recupero del flusso versione base Sì 

Sistema avanzato di gestione del flusso Opzione

Modulo di Rotazione Torcia di Saldatura (WTRM) Opzione

Sistema estrazione fumi (consigliato) Opzione

Lunghezza dei binari Sino a 30 m

Altezza massima del pezzo Sino a 2 m

Velocità massima di saldatura Sino a 2 m/min. con filo pieno

Possibilità di implementare funzionalità 
aggiuntive, ad esempio lunghezza di 
saldatura, saldature a tratti

Sì

Possibilità di modificare i parametri di 
saldatura durante il processo di saldatura Opzione

Alimentazione del filo con fusto Opzione
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Le postazioni di lavoro GWS WA sono compatibili con la maggior parte dei generatori di 
saldatura MIG-MAG e SAW disponibili sul mercato.

GWS tipo WA con abbinamento di generatori 
per saldatura MIG/MAG LORCH S8

GWS tipo WA MIG/MAG con abbinamento di generatori di saldatura 
LINCOLN ELECTRIC PW500 HYPERFILL

GWS tipo WA MIG/MAG con abbinamento di generatori 
per saldatura ESAB ARISTO 5000

GWS tipo WA MIG/MAG con abbinamento di 
generatori di saldatura KEMPPI FASTMIG X 450

GWS tipo WA MIG/MAG con abbinamento 
generatori di saldatura EWM Phoenix

PROMOTECH Sp. z o.o.
Elewatorska 23/1
15-620 Białystok, POLAND
Phone +48 85 678 34 05
marketing@promotech.eu  

Your local dealer:

https://www.instagram.com/promotech_international/
https://www.facebook.com/promotech.international
https://www.youtube.com/@PROMOTECHINTERNATIONAL
https://www.linkedin.com/company/promotech-welding/

