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MASINA DE SANFRENAT TABLE
- BM-ZSS DIN OTEL INOXIDABIL

BM-25S este un echipament portabil, usor de utilizat, proiectat pentru prelucrarea otelului inoxidabil.

Masina de sanfrenat este echipata cu un motor puternic si prevazuta cu un cap de sanfrenat pentru frezare frontala care
permite o functionare lind si o eficientd exceptionala.

BM-25S permite sanfrenarea de muchii drepte cu o latime a sanfrenului de pand la 25 mm, in timp ce viteza variabild a axului
faciliteaza optimizarea conditiilor de taiere.

Unghiul de sanfrenare reglabil continuu intre 0 si 90 de grade si adancimea de frezare pentru controlul complet al procesului
de frezare.

Masina de sanfrenat este echipata cu role de ghidare, ceea ce face ca aceasta sa fie usoard si usor de manevrat. Toate
componentele ghidajului sunt fabricate din otel inoxidabil pentru a proteja impotriva contaminarii.

BM-25S dispune de un modul electronic de supraincarcare a motorului de ultima generatie care protejeaza operatorul, masina
si scula.

Viteza variabila a axului

Maner ergonomic
si usor de utilizat

Reglarea adancimii

’ de frezare

Ghidaj cu role fabricat
din otel inoxidabil

Unghiul de sanfrenare
reglabil continuu

B Caracteristici principale si avantaje:
® Prelucrarea otelului inoxidabil fara contaminare
® Latime maximd a sanfrenului de 25 mm (ar putea fi necesare mai multe treceri)
® Unghiul de sanfrenare reglabil continuu intre 0 si 90 de grade - un singur cap de frezare necesar
® Motor puternic cu control electronic al vitezei intre 1800 -5850 rpm pentru a lucra cu diverse materiale CONTAMINATION
® Un singur cap lucreaza cu metoda de frezare frontala, permitand mai putind rezistenta la frezare si efort FREE

mai mic pentru operator

® Protectie la suprasarcind pentru a preveni deteriorarea motorului
® Reglarea continud a latimii de sanfrenare pentru a controla complet procesul de sanfrenare
® Capul de frezare este echipat cu 5 bucati de pldcute de sanfrenat indexabile pe 4 fete
® Prindere si maner reglabile pentru confort si ergonomie
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Ldtimea maxima a sanfrenului Sanfrenare Unghiuri de sanfrenare 0° - 90° Grosimea minimd a tablei Sanfrenarea diametrului
25 mm superioard 15°-75° (recomandat) 2mm exterior al tevii.
Diametru exterior
min. 100 mm (optional)




B Litime de sanfrenare de pan la 25 mm (2”) la 45 de grade: S

* Sunt posibile diferite Latimi (b) ale sanfrenului cu ajutorul BM-25S

* Rezultatele finale depind de combinatia dintre unghiul de sanfrenare (f) si /
adancimea de sanfrenare (d)

B Prelucrarea otelului inoxidabil pas cu pas:
* Cresteti treptat patrunderea capului de sanfrenare in material

BM-25S - modul recomandat de lucru cu otelul inoxidabil

Patrunderea maxima in

pentru a mari latimea sanfrenului pas cu pas N adancime acapuluide | 2med sanfrenului
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treceri succesive (a se vedea tabelul de mai jos) ! 30 60

* Se recomandd Tndepartarea unei cantitati similare de otel
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B Unghiul de sanfrenare reglabil continuu intre 0 si 90 de grade: 8
* Un singur cap de sanfrenare pentru o gama completa de unghiuri T
* Nu este nevoie de capete de sanfrenare separate pentru unghiuri specifice
* Unghiul de sanfrenare recomandat de la 15 la 75 de grade

B Utilizare la 0 grade:
* Procesul de fatetare realizeaza o suprafata pland, cum ar fi suprafatd
de reazem sau suprafata pentru sudura la raddcina

Pana la

2-3mm
.
i

I Utilizare la 90 de grade:
* Indepartarea stratului superior de 15 mmin ldtime
* Coborarea Tnaltimii marginii placii

15 mm - fixa

- et}

Pana la
12.5 mm

Il Confort si ergonomie de lucru:

* Fiecare utilizator poate regla individual pozitia manerelor

* Manerul frontal poate firotit la 360 de grade

* Manerul poate fi inclinat la unghiul dorit

* Manerele reglabile permit confortul de lucru atat pentru dreptaci, cat
si pentru stangaci si pentru operatorii de diferite inaltimi

* Ghidajul rolelor poate fi rotit la 360 de grade

* 2 pozitii posibile ale rolelor (late si inguste)




BM-25S SPECIFICATII TEHNICE 0
ST 1~ 220-240 V, 50-60 Hz N o
1~220-240 V, 50-60 Hz
Putere 2200W
Turatia axului (fara sarcina) 1800-5850 rpm /
Latimea maximd a sanfrenului (b, Fig. 1) 25 mm
Adancimea maxima de taiere 12,5 mm

Fig. 1
0°-90°

Unghiul de sanfrenare (8, Fig. 1) 15°-75° (recomandat)

Grosimea minima a piesei de prelucrat 2 mm
Greutate 12,5kg Dimensiuni
Cod produs 220-240V, 50-60 Hz UKS-0825-10-20-00-0
N
B Set de livrare standard: §_
* Masina de sanfrenat incl. cap de ® Drift 3
o ™
sanfrenare cu 5 pldcute de sanfrenat * Cheie plata de 22 mm
* Cutie de plastic * Cheie hexagonala de 4 mm \

* 3apdratori de span (de baza, 30°,45°) e Cheie hexagonald de 10 mm
* Vaselina pentru suruburi (5 g, 0,17 0z) * Manualul operatorului

B BM-25S utilizeaza un cap de frezare
frontala care are urmatoarele
caracteristici:

* Rezistentd mai micad la sanfrenare

* Mai putin efort pentru operator

* Gama crescutd de ldtimi de
sanfrenare care pot fi realizate
manual pand la 25 mm

803 (32”)

B Accesorii:

w8

ZST-0715-23-00-00-0 PLY-000849 WKR-000592

Cap de sanfrenare Placute de sanfrenat Surub de fixare

pentru otel inoxidabil ~ pentru otel inoxidabil a pldcutei pentru
' (se vinde 10 buc/cutie)  otel inoxidabil

Z5T-0715-25-00-00-0

Set pentru sanfrenarea exterioara
a tevilor din otel inoxidabil cu un
diametru minim de 100 mm

Toate informatiile se pot schimba fara preaviz 25.03

Dealer local:

PROMOTECH Sp. z o.0.
Elewatorska 23/1
15-620 Biatystok, POLAND

markating@erometeches (i) (@) (]



https://www.instagram.com/promotech_international/
https://www.facebook.com/promotech.international
https://www.youtube.com/@PROMOTECHINTERNATIONAL
https://www.linkedin.com/company/promotech-welding/

